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Industrie 4.0 :la clé pour -
produire plus de 100 millions

DEFIS

de contenants par an
marchandises et relier laproductiona
I'entrepét.

Blechwarenfabrik centralise tous ses processus de production etlogistique dansun « Controler simultanément la tragabilité

des matiéres premiéres et des produits

nouveau centrede 63000 m?entiérement automatisé et digitalisé. fire

Pays : Allemagne | Secteur: quincaillerie et fourniture industrielle g S » Minimiser Pimpact environnemental
- des processus de productionet de

logistique.

SOLUTIONS

* Entrepot automatique pourles
matiéres premieres.

* Entrepot autoportant automatisé pour
les produits finis.

¢ Logiciel de gestion Easy WMS de
Mecalux.

* Véhicules a guidage automatique
(AGV).

——— AVANTAGES

— ‘:-c?“:_:.'.-aﬁ_ T L ke
il _: = processus de production et de logistique
nécessaire alaproductionde plusde

100 millions de contenants par an.

e Connexion automatique des

e Intégration d’Easy WMS aux systeémes
ERP et MES du site pour une tragabilité
totale de toutes les références entemps
réel.

* Réductiondes émissions de gaz
polluants gracealasuppressiondes
transports quotidiens entre les entrepodts
etlaproductionetal’installationde
4100 panneaux solaires.
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Blechwarenfabrik est I'un des principaux
fabricants européens de contenants
métalliques pour de nombreux secteurs
industriels (principalement pour le stockage
et lamanipulation de produits chimiques).

» Année de création:1872
» Effectif: 500 personnes

» Capacité de production:
plus de 100 millions de contenants
métalliques paran

» Usines de production: Allemagne,
Danemark, Russie et Pologne

Blechwarenfabrik, premier producteur
européende contenants métalliques pour
produits chimiques, aautomatisé et digitalisé
salogistique afin de faire face al’laugmenta-
tion des ventes.

A Offheim (Allemagne), 'entreprise posséde
uneusinede 22000 m?2 Tous les flux de
marchandises sont entierement automatisés
:des véhicules a guidage automatique (AGV)
relient les deux entrepdts automatisés aux
lignes de production entoute autonomie.

Auparavant, I'entreprise fabriquait tous ses
contenants métalliques (boites de conserve
enferblancpourlesboissons,lesalimentsen
boite, etc.) dans deux sites de productionen
Allemagne et externalisait salogistique en
raisondumanque d’espace de stockage.«La
matiére premiere était stockée dans’entre-
po6t principal tandis que les produits fini, une
fois sortideslignes de production, étaient
transférésversunentrepdtsituéa5kmde

la », explique Christoph Weber, responsable
technique de Blechwarenfabrik.
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Dans unobjectif d’internalisation logistique,
deréductiondes colts et de centralisation de
toutes ses activités dansununique site haute-
ment digitalisé et durable, Blechwarenfabrik
s’estlancée dans son projet le plus ambitieux
acejour:laconstructiond’un nouveausieége
a Offheim (Limbourg), ou seront regroupées
toutes sesactivités. Les nouvellesinstalla-
tions comprennent des bureaux, 25 lignes de
production et une zone de stockage. L'usine
traite 22000 tonnes d’acier destinées ala
productionde plus de 100 millions de conte-
nants métalliques paran.

Lacentralisationdelalogistique etdela
production s’est déroulée par étapes, car
certaines des phases de productionontdd
étrereconfigurées et adaptées au nouveau
site. Lesresponsables de Blechwarenfabrik
onttravaillé en étroite collaborationavec
I’équipe technique de Mecalux alaconcep-
tiond’une solution sur mesure. « Un projet de
grande envergure comme le ndétre n’est pas
facile aréaliser, carnous devions prendre en
compte de nombreux détails. Avec l'aide de
Mecalux, le transfert de toutes les opérations
logistiques vers notre nouvelle usine s’est
parfaitement réalisé », déclare M. Weber.

Larobotique pour plus d’efficacité

et de durabilité

S’ilyaune chosesurlaquelle I’'entreprise
était claire, c’est qu’elle voulait se lancer dans
I'industrie 4.0, en choisissant latechnologie
pourintégrer automatiquementla produc-
tionalalogistique. « Avant, lagestiondes
opérations et lacirculation des marchandises
étaient faites manuellement. La production
étaitalimentée en marchandisesal’aidede
chariots élévateurs. De plus, nos installations
étaient divisées en plusieurs sites, ce qui
complexifiait lalogistique interne », explique
leresponsable technique.

Désormais, laproduction et le stockage sont
regroupésdanslamémeinstallation et sont
alimentés par quinze véhicules a guidage
automatique quidéplacent les produits

{1

a Offheim (Limbourg), nous étions convaincus
que nous devions passer a I'automatisation.
La technologie fournie par notre partenaire

Mecalux a considérablement modernisé notre

chaine d’approvisionnement. »

Uwe Wonsack
Directeur des opérations de Blechwarenfabrik

Logiciel de gestion d’entrepdt: une tracabilité stricte

Easy WMS de Mecalux est un logiciel qui offre une tracabilité compléte des produits
stockés. Le programme suit les marchandises depuis I'arrivée des matieres premiéres
jusqu’a l'expédition des produits finis. La centralisation de lalogistique et de la pro-
ductionvia Easy WMS a apporté de nombreux avantages a Blechwarenfabrik:

» Visibilité et gestion des stocks entempsréel. Easy WMS connait le statut et 'empla-
cement exact desréférences, qu’il s’agisse de matieres premiéres ou de produits finis.

» Soutien alaproduction just-in-time. Le logiciel garantit la livraison des matieres
premieres aux processus de production dans labonne quantité et aubon moment.

» Gestiondes bases de données d’articles et des nomenclatures. Dans chaque
ordre de fabrication, les matieres premieres nécessaires a la fabrication des produits
sont configurées.

» Amélioration des processus de production. Une bonne organisation des opéra-
tions et un contréle précis des marchandises permettent de gagner en efficacité et en
souplesse.

»Travail sans papier. Les opérateurs demandent les matiéres premiéres dontils ont
besoin a partir de terminaux a radiofréquence ou via des tablettes.

«Le plusgrand changement constaté avec Easy WMS a été le contrbéle des stocks:
nous pouvons maintenant savoir ou se trouve chague produit a tout moment », ajoute
M. Wonsack. Le controle des stocks a permis a Blechwarenfabrik de mieux organiser
les marchandises, ce quia également unimpact sur le bon déroulement des opéra-
tions. Lorganisation est primordiale pour cette entreprise pour un approvisionne-
ment just-in-time des lignes de production.

« Lorsque nous avons ouvert notre nouvelle usine



d’unpointal’autre del’entrep6t, avecune
intervention minimale del’'opérateur. Les
robots sont pilotés par lelogiciel de gestion
d’entrep6t (WMS ) quileur notifie ou prendre
les produits. « Nous avons automatisé la
gestiondes marchandises, delaréception
al’expéditiondes produits. En coopération
avec Mecalux, nous avons construit I'usine
de contenants métalliques la plus moderne
d’Europe », déclare M. Weber.

Laréductiondel'impact environnemental
des processus de production etlogistique a
toujours été 'une des principales priorités de
Blechwarenfabrik. En centralisant tous les
processus et en supprimant ainsile transfert
de marchandises entre les usines de produc-
tionetlesentrepobts, 'entreprise prévoit de
ne plus émettre 2600 tonnes de gaz pol-
luants paran.
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L'usine de Blechwarenfabrik dispose égale-
mentd’une zoneréservéealacollectedes
déchets métalliques générés parles diffé-
rents processus industrielsenvue de leur
recyclage. 4100 panneaux solaires ont aussi
étéinstalléssurletoitdel'usine pour générer
I’énergie nécessaire aux processus de pro-
ductionetde stockage.

Logistique et production:une
connexion efficace grace a Easy WMS
Lanouvelle usine Blechwarenfabrik com-
prend deux magasins automatisés:una
'intérieur du site destiné au stockage des ma-
tieres premiéres et unentrepot autoportant
pour les produits finis. Les entrepobts auto-
portants sont des batiments dontla structure
est formée par des rayonnages surlesquels
sont fixés les panneaux latéraux et le toit. Elle
aégalementimplantéle systéme de gestion

d’entrepdét Easy WMS de Mecalux, unlogiciel
quigére et optimise tous les processus dans
les deux entrepots.

«Lacentralisationdelaproductionetdela
logistique a été'un des plus grands défis

de ce projet. Nousy sommes parvenus en
transférant progressivement les processus
de productionversles nouvellesinstallations.
Celanousapermisd’analyseretderésoudre
les problemes au fur etamesure qu’ils se pré-
sentaient », expligue Uwe Wonsack, direc-
teur des opérations chez Blechwarenfabrik.

Lelogiciel Easy WMS réunit efficacement
lalogistique etla production. Directement
connecté al’ERP Infor de Blechwarenfabrik
etausystéme de contrble delaproduction
(MES), lelogiciel détermine les articles néces-
sairesalaproduction et organise leur distribu-
tion. « Les programmes se complétent. Sinous
recherchons desinformations sur un produit,
Easy WMS nous fournit tous les détails, la
quantité disponible oul’emplacement exact

», expligue M. Wonsack. Ensuite, 'ERP,ason
tour, se connecte a d’autreslogicielsimpliqués
dansles processus de productioncomme
celuiquigerelesrobots de palettisation
utilisés dansla production, celui quicollecte
lesdonnéessurle développement des opéra-
tionsdel'usine ou celuiquiorganise, contrble
et supervise ces mémes opérations.

Easy WMS communique de méme avecle
logiciel de contrble des AGV pour organiser
les flux de marchandises entre les deux entre-
potsetlaproduction. « Les AGV alimentent les
lignes de production de maniére automatique.
Lorsque Easy WMS recoit une commande de
laproduction, lelogiciel organise sa prépa-
rationdans ’entrepot. Les AGV prennent les
produits et les transportent verslaligne qui
lesademandés. Le processus est transparent,
rapide et efficace », affirme M. Wonsack.

Enoutre, lelogiciel Mecalux organise
lagestiondesdéchetsdansl'usinede
Blechwarenfabrik. Lorsque des déchets sont

générés parles processus de production,
Easy WMS ordonne leur envoiverslazonede
recyclage.

Une chaine d’approvisionnement
entiéerement automatisée
Blechwarenfabrik était convaincu que I'au-
tomatisationl’aideraitaréduire ses colts et
aaccroitre les performances de sachaine
d’approvisionnement. Lentreprise a optimisé
etrationalisé le stockage, lapréparationet
I'expédition des marchandises.

Lestransstockeurs, les convoyeurs pour
palettes etles AGV assurent un flux perma-
nent et contrélé des marchandises. Chaque
jour, 600 palettes de matieres premieres
sont envoyées aux lignes de productionet,
danslemémetemps,1200 palettes d’environ
500000 boites de conserve et contenants
métalliques sont collectées surleslignesde
production, stockées et mises a disposition
pour étre expédiées ades centainesde
clients dans toute ’Europe.

Entrepot de matiéres premiéres

D’une hauteurdellmet d’unelongueur de
100 m, I’entrep6t automatisé est composé
de deuxalléesavec,de partet d’autre, des
rayonnages a simple profondeur capables
destocker 2500 palettes contenantlestoles
utilisées dans lafabrication des boites.

Lentrepotrecoiten moyenne125000 feuilles
de métal parjour desfournisseurs. Enliaison
permanente avecle MES (Manufacturing
Execution System), la premiere action

d’Easy WMS lors de 'organisationdela
réceptiondes marchandises est detrierles
feuilles pour qu’elles soient placéessurla
bonne palette et danslabonne position.En
fonctionde I'article a fabriquer surleslignes
de production, chaque feuille doit étre placée
dansune position spécifique sur la palette.

«Les marchandises sont organisées selon
le critére FIFO, c’est-a-dire que lapremiére
palette entrée estlapremiére sortie. De cette



Magasin automatique / batiment
autoportant pour les produits
finis, capacité 18 000 palettes

Zone de gestion

des déchets
'
AGV |
Rayonnage a palettes L |
conventionnel @ ; |
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Magasin automatique
pour les matiéres premieéres.
Capacité 2 500 palettes
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Fonctionnement du site de
production de Blechwarenfabrik

easyPwms
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PRODUCTION )
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facon, nous évitons 'obsolescence denos
articles etassurons un flux continu de mar-
chandises », explique M. Wonsack.

Pour s‘assurer queleslignes de production
soient bienapprovisionnées en marchan-
dises, Easy WMS vérifie le nombre de feuilles
nécessaires pour chague commandeetla
position requise. En cas de quantité insuffi-
sante, d’autres feuilles sont sélectionnées
dansl’entrepo6t etacheminées aux postes des
opérateurs, ol Easy leurindique lamaniére
de placer les feuilles.

Ensuivantlesinstructions d’Easy WMS, les
AGV prennent les feuillesal’un des deux
points de sortie de l’entrepot automatisé et
lestransportent automatiquement jusgqu’aux
rayonnages a palettes a proximité deslignes
de production.

Cesracksserventdetampon, c’est-a-dire
que les matiéres premiéresy sont temporai-
rement stockéesjusqu’ace qu’elles soient
utilisées dansleslignes de production.Une
foisl’emplacementvidé, il peut étre réoccupé
parunautre article pourle prochainordre de
production.

Lignes de productionn
Lorsquelesprocessus de productiondé-
marrent, Easy WMS ordonne aux AGV d’en-
voyer les matieres premiéres et les produits
semi-finisaux lignes de production corres-
pondantes.

Undes produits semi-finis requis dansles
ordres de fabrication sontles corps de boite
(appelés«bodies»). lls ne sont pas stockés
dansl’entrepdt automatisé, mais sont déposés
directement dans desracks a palettesacoté
deslignesde production. Easy WMS assure
égalementle suivide ces produits et ordonne
leurenvoialaproductionentemps voulu.

Enproduction, les opérateurs peuvent com-
muniquer avec Easy WMS pour, par exemple,
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commander des palettes vides, signalerun
stock défectueux ourenvoyerles matieres
premiéres entrop al’entrepot.

«llesttrésimportant que les opérateursaux
lignes de productionn’aient pas aréaliserde
taches secondaires et puissent se concentrer
sur leur travail principal. Grace aun terminal
RF, les opérateurs peuvent étre approvision-
nés en produits apartir d’Easy WMS », ajoute
M. Wonsack.

Suivantlesordres d’Easy WMS, les AGV ra-
massent enoutre les déchets etlesemménent
automatiquement verslazonederecyclage.

Entrepot de produits finis

D’une capacité de18 000 palettes, I'entrepot
automatisé autoportant aune hauteur de
31metcomprendquatreallées avec des
rayonnages a double profondeur de chaque
coté. Environ 80 palettes sont réceptionnées
aux lignes de production chaque heure.

Avant d’entrer dans I’entrepét, ces produits
passent parun poste d’inspectionouils sont
vérifiés pour s’assurer qu’ilsrépondent aux
exigences établies pour leuremplacement
danslesrayonnages. Ensuite, Easy WMS
attribue unemplacement de stockage a
chaque produit. Le logicielintégre desrégles
et desalgorithmes pour déterminer’empla-
cement achaque palette, entenant compte
de saréférence et de sarotation.

Ence quiconcerne les expéditions, 'ERP
notifie a Easy WMS les palettes a envoyer,

et affecte ensuite un quaiachaque com-
mande sortante. Chaque heure, 100 palettes
quittent cet entrepdt pour rejoindre la zone
de préparation de commandes oudirecte-
mentles quais. « Les processus d’expédition
fonctionnentalaperfection», déclare
Wonsack.

Un poste de préparation de commandes
aétéinstallé allavantdel’entrepot. La, les

commandes sont préparées selon le principe
du«goodsto person», c’est-a-dire que

les marchandises sont automatiquement
acheminées aux opérateurs pour préparer
chague commande. Les boites sont extraites
des palettes provenant del’entrepot puis
placées surune autre palette surlaquelle
sontregroupésles articlescomposantla
commande. Les opérateurs disposent d’un
écran et determinaux aradiofréquence pour
suivre pasapaslesinstructions d’Easy WMS.
Graceacesdispositifs, ils sontinformés a tout
moment des produits aretirer des palettes
et descommandes danslesquelsles placer.
Ainsi, Blechwarenfabrik aréduitau minimum
lerisque d’erreur.

D’autre part, les palettes directement
envoyées al’expédition sont étiquetées et
conduites au quaicorrespondant. Une zone
de préchargementaaussiété aménagée
oules palettes sontregroupées et triées
enfonctiondel’ordre auquel elles appar-
tiennent ou del'itinéraire de transport, afin
d’accélérerleur chargement.
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Industrie 4.0 pour I’efficacité
etladurabilité

Blechwarenfabrik a sécurisé et stimulé
sacroissance gracealatechnologie.
Lentreprise est passée al’industrie 4.0 dans
le but de garder un contréle plus exhaustif
de ses processus et de fournirun service plus
efficace asesclients. Lautomatisationanon
seulement augmenté le volume de produc-
tion, puisqu’elle est en mesure de produire
plus de 100 millions de contenants par an,
mais elle aégalement apporté de ladurabilité
alachaine d’approvisionnement.

Grace aux solutions automatisées de
Mecalux etalagestiond’Easy WMS, I'entre-
prise bénéficie d’'une chaine d’approvision-
nement interconnectée. Tous les processus
sont coordonnés par lelogiciel dansunseul
but:approvisionnerleslignes de production
aubonmoment. Lacombinaison de ladigita-
lisation et de 'automatisation est synonyme
deréussite pour Blechwarenfabrik et contri-
buerasansaucundoute au développement
futur de I'entreprise.



